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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Verf ahren zum Herstelien etner Panzerglasscheibe fur ein Kraftfahrzeug und Panzergfasscheibe 

@ Zum Zwecke, eine Panzerglasscheibe im Originalrahmen 
eines Sertenfahrzeugs einzusetzen, sieht die Erftndung bet 
einem Verfahren zum Herstelien einer Panzerglasscheibe 
vor, daft die Orfginalscheibe des Ausgangs-Fahrzeugs aus 
diesem herausgenommen wird, daft auf der Innenseite 
zuaatzlich weitere Scheiben mittels Verbindungsfolien auf- 
gebracht werden und daft zumtndest die zusatzlichen Schei- 
ben an ihran Kan ten sich von der Originalscheibe aus 
verjQngend angefast werden. Eine Panzerglasscheibe fur ein 
gepanzertes Fahrzeug ist dadurch gekennzeichnet, daft auf 
eine Originalscheibe des Ausgangsfahrzeugs unter Zwi- 
3chenlage von Verbindungsfolie zumindest eine weitere 
Scheibe aufgebracht wird, die an ihren Umfangskanten von 
der Originalscheibe aus schrag angefast ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen 
einer Panzerglasscheibe fur ein gepanzertes Kraftfahr- 
zeug sowie eine Panzerglasscheibe fur ein gepanzertes 
Kraftfahrzeug. 

Bei der Panzerung von Serienfahrzeugen war es bis- 
her notwendig, den die Scheiben des Fahrzeugs halten- 
den Rahmen in spezieller Weise auszubilden, damit die 
Rahmen die einzusetzenden Panzerglasscheiben auf- 
nehmen konnten. 

Dies bedingt zunachst den Verlust der Originalschei- 
be, die als Abfall entsorgt werden muBte. Dariiber hin- 
aus war der Umbau des Rahmens mit zusatzlichen Ma- 
terial- und erheblichen Umbaukosten verbunden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zur Herstellung einer Panzerglasscheibe und ei- 
ne Panzerglasscheibe anzugeben, bei denen Materialko- 
sten und Umbauzeit eingespart werden konnen. 

ErfindungsgemaB wird die genannte Aufgabe bei ei- 
nem Verfahren der eingangs genannten Art dadurch 
geldst, daB die Originalscheibe des Ausgangs-Fahrzeugs 
aus diesem herausgenommen wird, daB auf der Innen- 
seite zusatzlich weitere Scheiben mittels Verbindungs- 
folien aufgebracht werden und daB zumindest die zu- 
satzlichen Scheiben an ihren Kanten sich von der Origi- 
nalscheibe aus verjiingend angefast werden. Eine erfin- 
dungsgemaBe Panzerglasscheibe ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf eine Originalscheibe des Ausgangs- 
fahrzeugs unter Zwischenlage von Verbindungsfolie zu- 
mindest eine weitere Scheibe aufgebracht wird, die an 
ihren Umfangskanten von der Originalscheibe aus 
schrag angefast ist. 

Die Erfindung sieht vor, daB die Originalscheibe des 
Serienfahrzeugs zur Erstellung der Panzerglasscheibe 
verwendet wird und mit der Originalscheibe zusatzliche 
Scheiben, mindestens eine Scheibe, vorzugsweise aber 
mehrere Scheiben verbunden werden. Damit diese so 
verstarkte Scheibe, die Panzerglasscheibe, in den Origi- 
nalfensterrahmen des Serienfahrzeugs hineinpaBt, wer- 
den die umlaufenden Kanten der zusatzlich aufgebrach- 
ten Scheiben angefast, d. h. von der Originalscheibe zu 
ihrer freien Flache hin verjungt 

Hierdurch wird erreicht, daB die Kosten und die Um- 
bauzeit erheblich reduziert werden konnen. Die Origi- 
nalscheibe ist kein Abfall mehr, sondern wird in der zu 
erstellenden Panzerglasscheibe verwendet; es konnen 
hier ein oder zwei Einzelscheiben eingespart werden. 
Dariiber hinaus ist der Fensterrahmen nicht umzubau- 
en, wodurch Materialkosten und Umbauzeit eingespart 
werden. 

Die vorgenannten Vorteile ergeben sich in besonde- 
rer Weise, wenn die Originalscheibe des Serienfahr- 
zeugs eine Isolierglasscheibe ist. In diesem Falle sieht 
das erfindungsgemaBe Verfahren vor, daB die Einzel- 
scheiben der Originalscheibe zunachst getrennt und an- 
schlieBend mittels , Verbindungsfolie direkt wieder mit- 
einander verbunden werden. Eine bevorzugte Ausge- 
staltung der erfindungsgemaBen Panzerglasscheibe ist 
in diesem Falle dadurch gekennzeichnet, daB die Einzel- 
scheiben nach Entfernen von Abstandhaltern und gege- 
benenfalls Dichtungen unter Zwischenlage einer Ver- 
bindungsfolie unmittelbar miteinander befestigt sind. 

Bevorzugte Ausgestaltungen sehen vor, daB die 
Scheiben miteinander verklebt werden, wobei insbeson- 
dere die Scheiben mittels Polycarbonat-Folie miteinan- 
der verbunden werden. 

Die Anfasung liegt vorzugsweise im Bereich von 30 



bis 45° gegeniiber der nicht angefasten Stirnseite der 
Scheiben. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung erge- 
ben sich aus den Anspriichen und aus der nachfolgenden 
5 Beschreibung, in der ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung unter Bezugnahme auf die Zeichnung im einzelnen 
erlautert ist Dabei zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung zur Herstellung 
der erfindungsgemaBen Panzerglasscheibe; und 
io Fig. 2 eine erfindungsgemaBe Panzerglasscheibe, teil- 
weise weggebrochen. 

ErfindungsgemaB werden zur Herstellung einer Pan- 
zerglasscheibe 1 aus mehreren Einzelscheiben die Origi- 
naleinzelscheiben 2 und 3 eines Kraftfahrzeugs verwen- 
15 det, das mit der erfindungsgemaBen Panzerglasscheibe 
1 versehen werden soli. 

Die Originalscheibe 4 ist im dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiel eine Isolierglasscheibe mit den beiden 
Einzelscheiben 2, 3, einem zwischen diesen befindlichen 
20 Zwischenraum 5, der randseitig durch einen Abstand- 
halter 6 und eine umgebende Dichtung 7 abgedichtet ist 
Die Scheibe 3 uberragt mit ihrem Umfangsrand 8 die 
Scheibe 2. Die Isolierglasscheibe 4 wird durch die uber- 
ragende Scheibe 8 im Rahmen des Kraftfahrzeugs ge- 
25 halten. 

In einem ersten Schritt werden die Einzelscheiben 2, 3 
voneinander getrennt, d. h. Abstandhalter 6 und Abdich- 
tung 7 werden entfernt Sodann werden die beiden 
Scheiben 2, 3 mittels einer Verbindungsfolie 9, vorzugs- 

30 weise aus Polycarbonat, wieder miteinander verbunden. 
AnschlieBend werden zur Herstellung der Panzerglas- 
scheibe 1 weitere Scheiben 11, 12, 13 entweder als vor- 
gefertigtes Paket 14 ebenfalls unter Zwischenlage einer 
Verbindungsfolie 15, wie aus Polycarbonat, mit der 

35 Scheibe 3 verbunden oder aber einzeln zunachst die 
Scheibe 11 unter Zwischenlage der Verbindungsfolie 15 
und anschlieBend die weiteren Scheiben 12, 13 mittels 
der Verbindungsfolien 16, 17. 

Damit die Panzerglasscheibe 1 wieder in den Rahmen 

40 des Kraftfahrzeugs eingesetzt werden kann, werden die 
auf die Scheibe 3 aufgesetzten weiteren Scheiben 11, 12, 
13 des Scheibenpakets 14 in der aus der Fig. 2 ersichtli- 
chen Weise angefast bzw. abgeschragt und damit von 
der Scheibe 3 aus zur freien Scheibenflache 18 der 

45 Scheibe 13 verjungt. 
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1. Verfahren zum Herstellen einer Panzerglasschei- 
be fur ein gepanzertes Kraftfahrzeug, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Originalscheibe des Aus- 
gangs-Fahrzeugs aus diesem herausgenommen 
wird, daB auf der Innenseite zusatzlich weitere 
Scheiben mittels Verbindungsfolien aufgebracht 
werden und daB zumindest die zusatzlichen Schei- 
ben an ihren Kanten sich von der Originalscheibe 
aus verjiingend angefast werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB, wenn die Originalscheibe des Aus- 
gangs-Fahrzeugs eine Isolierglasscheibe aus Ein- 
zelscheiben ist, die Einzelscheiben der Original- 
scheibe zunachst getrennt und anschlieBend mittels 
Verbindungsfolie direkt wieder miteinander ver- 
bunden werden. 

3. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Scheiben mitein- 
ander verklebt werden. 

4. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
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spruche, dadurch gekennzeichnet daB die Scheiben 
mittels Polycarbonat-Folie miteinander verbunden 
werden. 

5. Verfahren nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet daB die aufge- 5 
setzten Scheiben unter einem Winkel von 30 bis 
45° angef ast werden. 

6. Panzerglasscheibe fur ein gepanzertes Kraftfahr- 
zeug, dadurch gekennzeichnet, daB auf eine Origi- 
nalscheibe (2, 3) des Ausgangsfahrzeugs unter Zwi- 10 
schenlage von Verb indungsf oli e (9, 15, 16, 17) zu- 
mindest eine weitere Scheibe (1 1) aufgebracht wird, 
die an ihren Umfangskanten von der Originalschei- 
be (2, 3) aus schrag angefast ist 

7. Panzerglasscheibe nacih Anspruch 6, dadurch ge- 15 
kennzeichnet, daB, wenn die Originalscheibe eine 
Isolierglasscheibe aus Einzelscheiben (2, 3) ist, diese 
nach Entfernen von Abstandhaltern und gegebe- 
nenfalls Dichtungen (6, 7) unter Zwischenlage einer 
Verbindungsfolie (9) unmittelbar miteinander befe- 20 
stigt sind* 

8. Panzerglasscheibe nach Anspruch 6 oder 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Scheiben (2, 3, 1 1, 12, 
13) miteinander verklebt sind. 

9. Panzerglasscheibe nach einem der Anspriiche 6 25 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin- 
dungsschicht (9, 15, 16, 17) Polycarbonat ist 

10. Panzerglasscheibe nach einem der Anspriiche 6 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafl die Fase einen 
Winkel von 30 bis 45° hat 30 
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